METHOD METHOD X [NUEVO]

D ® 5
IMPRIMIR ABS REAL, GRADOPRO- MATERIALES LISTOS SISTEMA DE IMPRESION
DUCCION CON UNA CAMARA PARA LA MANUFACTURA INDUSTRIAL AUTOMATIZADO Y
CALENTADA DE 100 °C. INCLUYENDO ABS REAL, LIBRE DE CONOCIMIENTOS
POWERED BY: STRATASYS® PETG, TOUGH, Y MAS

> Impresion 2 veces mas rapida que
» Capaz de soportar temperaturas de » Precision dimensional de la pieza las impresoras 3D de escritorio lideres?
15 ° C mas altas que las formulacio- terminada de 0,2 mm (0,07 pulg.) » Mas de 300.000 horas de prueba
nes de material. > Imprimir ensamblajes complejos totales en mas de 150 impresoras
ABS de las impresoras de escritorio con tolerancias exactas » Integracién CAD perfecta con:
modificadas. RiTBOESI h
» Desarrollado por Stratasys® SR-30 .
material de soporte soluble. I INVENTOR 07ns ape
» La unién superior de la capa Z AUTODESK  2S
proporciona una mayor resistencia sin " FUSION 360°  SOLIDWORKS

deformarse ni rizar.
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APLICACIONES DE METHOD

PIEZAS DE USO FINAL HERRAMIENTAS DE FABRICACION PROTOTIPOS FUNCIONALES
Obtenga piezas de uso final de Cree piezas duraderas en ABS auténti- Prototipo con ABS de nivel de pro-
dimensiones precisas y nivel de co para la planta de produccion. Impri- duccion para obtener propiedades
produccion en ABS auténtico ma guias, fijaciones y efectores finales de piezas semejantes a las piezas
con un coste muy inferior al de la de dimensiones precisas que encajan moldeadas por inyeccién. Imprima
fabricacion tradicional. METHOD a la perfeccion en los componentes conjuntos de dimensiones preci-
reduce los costes y ahorra tiempo existentes. sas y valide sus disefios para co-
en tandas de produccion reduci- mercializar antes los productos y
das. con un coste muy inferior al de la

impresién 3D industrial.

ATRIBUTOS ESPECIFICACIONES

PRECISION DE DIMENSIONES
+0,2 mm / £0,007 pulg!

RESOLUCION DE CAPA
Capacidad maxima: de 20 a 400 micras.

VOLUMEN DE IMPRESION MAXI-
MO

Extrusion simple

19 long. x 19 anch. x 19,6 alt. cm
Extrusiéon doble

EXTRUSORES DOBLES DE ALTO BAHIAS PARA MATERIAL SELLADAS 15,2 long. x 19 anch. x 19,6 alt. cm
RENDIMIENTO

EXTRUSORES
Extrusores dobles de alto rendimiento
(Modelo y soporte) M

MATERIALES DE MAKERBOT
PARA METHOD

ABS*Stratasys® SR-3044PLA, TOUGH,
PVA, PETG y mas préximamente

MAKERBOT ABS, MATERIAL DE
PRECISION PARA MODELOS

CAMARA DE IMPRESION CONEXIONES Y RESISTENCIA:)A LA TENSION
CALENTADA CIRCULANTE A100°C* 21 SENSORES INTEGRADOS 43 MPa (un 12 % superior que las

impresoras 3D de ABS de escritorio)5

MODULO DE ELASTICIDAD

2.400 MPa (un 26 % superior que las
!+0,2mm o+ 0,002 mm por mm de recorrido, el valor que sea mayor. Impresoras 3D de ABS de eSCfItOFIO)s
Datos basados en pruebas internas de geometrias seleccionadas.

2 En comparacion con las impresoras 3D de escritorio conocidas cuando se usa la misma configuracion de TEMPERATURA DE DEFLEXION TER'

altura de capa y de densidad de relleno. La ventaja de velocidad depende de la geometria del objeto y del MICA (H DT B -0,45 MPA)

material. _ _ 84°C (15°C superior que las impresoras

s s T 001 (s ey 3D de ABS e escrori)

% Solo disponible en la METHOD X ,

* Datos basados en pruebas internas de muestras moldeadas por inyeccion de MakerBot ABS en REQUISITOS DE ALIMENTACION

importants. La prueba de raccién a8 reaizt de conformidad con el método ASTM D638 y (a pruab de METHOD METHOD X

HDT, segun el método ASTM D648, 100 - 240V 100 -240V
39-16A,50/60Hz 8,1-3,4A, 50/60 Hz
400 W max. 800 W max.
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